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Conselho Regional de Enfermagem do Amazonas

CONSELHO REGIONAL DE ENFERMAGEM DO AMAZONAS

EXTRATO DE ADESAO A REGISTRO DE PRECOS
No - 1/2017-HGUN

Processo: 041/2017. Objeto: Aquisi¢do de Mobilias para Novas Salas do COREN-AM.
Orgio Gerenciador: HOSPITAL DE GUARNICAO DE NATAL - HGuN (UASG:
160345). Vigéncia da Ata: 13.07.2017 a 12.07.2018. Orgio Aderente: CONSELHO
REGIONAL DE ENFERMAGEM DO AMAZONAS. Elementos de despesa:
6.2.2.1.2.44.90.52.001 — Mobilidrios Em Geral. Nota de empenho: 00287/2017. Preco
global da contratagdo: R$ 26.607,64. Contratada: LAYOUT MOVEIS PARA
ESCRITORIO LTDA., inscrita no CNPJ/MF sob o n. 02.604.236/0001-62,
representada pelo Sr. Marcos Ricardo Costi. Emissdo da Nota de Empenho: 06.10.2017.

Manaus, 10 de Outubro de 2017.

Paulo Jorge Pinheiro Lima
Presidente

Avenida André Aradjo, 619 — Aleixo / Manaus — AM
Tel.: (92) 3232-9924 - Fax (92) 3233-5053
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(Ata de Registro de Pregos ao Edital N° 001/2017 — Hospital de Guamigio de Natal - Fls. 1/2&5"\.

P |

MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
" HOSPITAL DE GUARNICAO DE NATAL
(H Mil de Natal/1941)

PROCESS;O ADMINISTRATIVO (NUP) N° 61200.000332/2017-89

PREGAO ELETR‘ONICO PARA REGISTRO DE PRECOS N° 001/2017

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 001

O HOSPITAL DE GUARNI(,‘AO DE NATAL, com sede na Avenida Hermes da Fonseca, 1385, Tirol, Municipio
de Natal-RN, inscrito no CNPJ sob o n° 10.295.746/0001-23, neste ato representado pelo Ordenador de Despesas
o Senhor PEDRO PAULO LIMA PAES, Tenente Coronel, nomeado pela Portaria n°® 1.722, de 24 de novembro
de 2015, publicada no Didrio Oficial da Unifio n® 225, de 25 de novembro de 20135, inscrito no CPF sob o n®
148.833.922-87, portador da Carteira de Identidade n® 085.844.573-7, MD/EB, considerando o julgamento da
licitagdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n® 001/2017, RESOLVE
registrar os pregos da empresa indicada e qualificada nesta ATA, de acordo com a classificagio por ela alcangada
¢ na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condigdes previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas
constanites na Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes, no Decreto n°® 7,892, de 23 de janeiro de

2013, e em conformidade com as disposicdes a seguir:

I. DOOBJETO |
L. A presexflte Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual aquisi¢iio de mobilidrio em
geral, especificado(s) nos itens do Termo de Referéncia, anexo I do Edital de Pregio n®
001/2017, que ¢ parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora,

independentemente de transcrigiio,

i

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
200 preqoiregistmdo, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor e as demais condigdes
ofertadas na(s) proposta(s) so as que seguem:

02.604.236/0001-62 - L;&YOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA - EPP

3 |- Unidade de . g
Item Descrigdo | e Quantidade Valor Unitdrio Valor Global
I ARMARIO | UNIDADE 60 RS 799,0000 RS
; 47.940,0000
Marca: LAYOUT ),
Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versdio: MAD.AEA2P )
Descrigfio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO EXTRA-ALTO FECHADO 800X 500X2100MM

Variacdo de até 5%. Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas ¢ tampo, conforme
especificagdes a seguir: Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa inica.com no minimo
25mm de espessura; Reyestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
em todo seu perimetro com raio minime de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
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(Ata de R?gistm de Pregos ao Edital N° 001/2017 - Hospital de Guarni¢do de Natal - Fls. 2/2 Q’},.M p I

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo de 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, quatro dobradicas em ZAMAK, anodizado, que
permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata
medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressfio acionado ao ser fochada, por meio de molas de alta .
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em pléstico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago
inoxidavel em sua articulagfio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificagio; Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
difimetro minimo de 1 Omm e largura de no minimo 100mm, Fechadura: Fechadura com mecanismo em ago
cromado, medindo cerca de 74x30x 14mm e cilindro em ago cromado com diimetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo
individual, ndio permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que
permite o giro de duasj hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior,
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poiiur?tano injetado, com sistema de seguran¢a que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro; Prateleiras: Cinco prateleiras regulveis, em particulas de média densidade, chapa
tinica com no minimo E! 8mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais d¢ contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio
de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT: Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras reguldveis é feito por meio de pinos em ago inaxidavel fixos nas laterais por meio de furos para
engate. Base: Base em particulas de média densidade, chapa tGnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no
mesmo padriio do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT: Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na uniso das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado com rosca padriio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do anmdrio. Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa
tinica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minimagle Imm no mesmo padriio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulével a cada 64mm; Fundo: Fundo em particulas de média densidade,
chapa tinica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia

em ambas as faces. |

2 ARMARIO | UNIDADE 59 RS 599,0000 RS
i 35.341,0000
Marca: LAYOUT i
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versao: MAD.AA2P

Descriglio Detalhada dor Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO FECHADO 800X500X 1600MM Variagfio de até
5%. Modulados, compdsto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes a
seguir: Tampo: em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura
na parte superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio mfnﬁimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Portas: Duas
portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura
em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de lmm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm:
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(Ata de Registro de Pregos ao Edital N° 001/2017 ~ Hospital de Guamigio de Natal - Fls. 3/28) "

Apresenta sistema de presséio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosdio, e peca em pléstico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagfio com
buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificaciio; Possui um puxador em
cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com didgmetro minimo de |0mm e
largura de no minimo 100mm. Fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x 14mm
e cilindro em ago cromado com diimetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latfio ou
ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis mjvamemos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio
no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado,
com sistema de seguranca que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Prateleiras: 04
prateleiras reguléveis, em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
Imm no mesmo padréo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita
com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate
para o0s pinos de regulagem; o travamento das prateleiras reguliveis € feito por meio de pinos em aco
inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate. Base: em particulas de média densidade, chapa
tinica com no mfnimoﬁlSmm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padriio do revestimento do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas; Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura
de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padriio 5/16”
engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armério. Laterais: em
particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padriio do revestimento do
tampo, colada a quentef por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de
Smm, distanciados enufe si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldvel a cada 64mm; Fundo: em
particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;..

3  ARMARIO 4 Unidade 65 RS 405,0000 R$

| 26.325,0000
Marca: LAYOUT ;
Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versdo: MAD.B2P ; ‘ .
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO BAIXO FECHADO 800X500X740MM Variagfo de até

5%. Modulados, comp&sto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tampo, conforme especificagbes a
seguir: Tampo em particulas de média densidade, em chapa Ginica com no minimo 25mm de espessura.
Revestimento em lamixjado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura

na parte superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com esp@ss?nm minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT: Possui récorte na
parte posterior lado inﬁ}rior, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Possui fixado em seu
lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidével para o travamento
da fechadura. Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo
de 18mm de espessura;jRevestimmto em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente
pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que
permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata
medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosio, e pega em pléstico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago
inoxiddvel em sua articulag@io com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito ¢ eliminando a necessidade de
lubrificag@io; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e arredondada
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com raio de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato
convexo, com diimetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm. Fechadura com mecanismo em aco
cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de moljas ¢ pinos em latdo ou aco, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo
individual, nfo permitipdo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior;
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilinciro; Possui hastes em aluminio com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das eMmidadtde cada haste contém um acessério de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular A haste, com buchas em pldstico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagio e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima
de 0,4mm, com revestimento cromado. Prateleiras: Uma prateleira reguldvel, em particulas de média
densidade, chapa ﬁnicxi com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas
por fita de poliestirenoiscm.ixﬂgidn com espessura minima de Imm no mesmo padréio do revestimento do
tampo; Nas bordas lonﬁitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm,
arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT:; Cada
prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para o5 pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras reguléveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidével fixos nas laterais por meio
de furos para engate. B}:se em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor
do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo
padriio do revestimenta do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT: Possui recorte, que
propicia acabamento perfeito na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescépica cilindrica, didgmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”...

6 MOVEL MUI?.TIUSO UNIDADE 101 RS 202,0000 RS
| 20.402,0000
Marca: LAYOUT
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versio: MAD.G2F
Descrigéio DetalhadaA% Objeto Ofertado: GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS 312X440X290MM
Variaglio de até 5%. Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa tmica com no minimo 18mm

de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a
definir; Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm na
mesma cor das !atcrais,gcolados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal
interna, possui recorte t}ansversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de
travamento simultineo das gavetas. Trava Inferior: Trava inferior em particulas de média densidade, chapa
tinica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno
semirrigido com espe minima de Imm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK
com travamento por meio de ganchos. Trava Posterior; Trava posterior em particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de '
poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio
do processo HOT MELT;; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava
em ZAMAK com travaﬁnento por meio de ganchos. Trava Superior; Trava superior em particulas de média
densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita
de poliestireno semi-rigido com espessura minima de Imm na mesma cor das laterais, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e
trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de
fixagdo. Gavetas: Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo
18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢
inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do
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processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, revestimento em
pintura ep6xi p6 na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,
pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem
dcida, refinador de 'sa'is;], de titdnio, fosfatizacdo, passivaglio e secagem, sendo a tiltima lavagem com dgua
deionizada seguida de secagem; As guias metélicas siio em chapa de aco com espessura minima de 1,2mm,
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em
poliamida rigida injetada, com cixo inoxiddvel fixado a uma guia metdlica que ¢ fixada na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final
do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de
meia lua em perfil de a]uminio extrudado com didmetro aproximado de 12mm e distincia entre furos de
100mm, fixado na ﬁen&e das gavetas por meio de parafusos metélicos com rosca milimétrica. Sistema de
travamento: Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas reguléveis,
fechadura cilindrica oofn pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa
plastica de protegdo e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo
tnico evitando que a clg'ave de um gaveteiro possa abrir o outro.

7 ARMARIO | UNIDADE 55 R$ 320,0000 RS
| 17.600,0000

Marca: LAYOUT i
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versdio: VAN.BAC
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO SUSPENSO 800X400X350MM Variagdo de até 5%.
Estrutura: composta po? fechamentos superior ¢ inferior, laterais e fundo, em particulas de média densidade,
cada pega em chapa tmizca com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces de cada pega, na cor a definir;
Possui bordas pmtegndjs por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor da
estrutura, coladas a quehm por meio do processo HOLT MELT. Porta: Confeccionada em particulas de média
densidade, em chapa ﬁrfica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da pega, na
mesma cor da estmmraiPnssui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Possui suporte para porta com
abertura de 110% Fecha}ium simples. Montagem: Fixada através de mfo-francesa encaixado nas cremalheiras
do painel divisério; As maos-francesas sfio fabricadas em chapa dobrada de ago #16 (1,50 mm) de espessura
no minimo, fixadas ao armdrio através de parafusos de ago e buchas metélicas. OS LICITANTES DEVERAO
APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS OS SEGUINTES DOCUMENTOS: -
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdio vigente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e
o modelo ofertado; -Catélogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa ¢ com imagem dos objetos, com
nivel de informagdo scua{%’:mte para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequagio da linha
de produtos da licitante s especificagBes requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser solicitada
amostra para melhor avﬁlia@o do(s) produto(s) sob pena de desclassificagiio; - Original ou cépia autenticada
de Laudo ou Parecer Técnico elaborado por empresa ou profissional especializado em ergonomia, no qual
ateste que os produtos ofertados atendem as exigéncias constantes da NR-17, do Ministério do Trabalho.
Deveré ser anexada a comprovagiio da competéncia técnica do profissional responsével pela emissdo do laudo
e com reconhecimento da firma da assinatura do profissional -Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao
Hospital de Guarnigao de Natal, em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido,
indicando que o licitanl;e € seu revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricagio, bem como
que presiard manutengdo (assisténcia técnica) e dara garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela
mesma, nos casos em que a licitante for representante; - Certificado de que a madeira utilizada € certificada -
(Através de certificados FSC/CERFLOR ou outros), que sdo oriundos de fontes renovéveis... ,

10 MOVEL MULTIUSO UNIDADE 209 RS 90,0000 RS
18.810,0000
Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versiio: ESP |
Descrigdio Detalhada do Objeto Ofertado: QUADRO PARA PASTA SUSPENSA Variagdo de até 5%.

Dimensies aproximadaé: Largura (L) 762mm; Profundidade (P) 400mm; Altura (H) 100mm; Estrutura:
Estrutura em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura no minimo, dobrada, formando um quadro; Duas’
corredigas telescpicas com duplo estégio de abertura e deslizamento sobre esferas de ago cromo-polido, com
expulsdo total da gaveta; removivel do corpo por sistema de encaixe, recobertas por 02 saias em chapa de ago
#24 (0,60 mm) de espessura, dobradas e encaixadas no quadro; Fixado s laterais de armario por meio de 04
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distanciadores em chapas de ago #16 (1,50 mm) de espessura, dobradas e galvanizadas; Travessa em chapa de
ago #20 (0,90 mm) de cspessura, dobrada, que encaixa no quadro para permitir que as pastas sejam colocadas
tanto de frente como de. lado, Capacidade de carga de até 50 Kg. Acabamento ¢ montagem: Todas as pegas
metalicas utilizadas dcvnrﬁo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alé:a]mo decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizago, passivagiio e
secagem, sendo a ﬁlnmzia com #gua deionizada seguido de sccagem, preparando a supcrﬂcic para receber a
pintura; Todas as pegas mcmhcm deverdio receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alm temperatura, na cor a definir.

11 MOVEL MULTIUSO UNIDADE 148 RS 100,0000 RS
14.800,0000

Marca: LAYOUT E
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versdo: MAD.SCPU
Descri¢dio Detalhada do Objeto Ofertado: SUPORTE PARA CPU Variagfio de até 5%. Estrutura:
Confeccionado em tubuj de ago com secfio redonda ¥4, (1.2mm) de espessura no minimo; com bandeja superior
e inferior em chapa #18 (1,2mm) de espessura no minimo; Possuindo 02 rodizios em nylon na parte posterior e
sendo a parte frontal fixa; Componentes metélicos: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxe, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber & pintura; Pintura ep6xi-p6

&e deposiglio eletrostatica com polimerizacio em estufa, com acabamento texturizado.

aplicada pelo processo
13 MESA UNIDADE 57 RS 490,2000 R$
27.941,4000
Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versdio: MAD.MTR
Descrigiio Detalhada do Ob_]eto Ofertado: MESA RETA 1200X600X740MM Variagiio de até 5%. Superficie

de trabalho com formaxé retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega tnica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resxsténcm, texturizado ¢com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a

definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com

3,0mm de espessura no i’nimmo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o i
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a : ‘
quente); Passagem para ﬁa{;ﬂo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com

didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdio do tampo 4 estrutura metélica da mesa. Painel frontais em madeira MPD (painéis de
particulas de média densldade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado melaminico
de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverfio ser retas e
recebem protecio de ﬁta de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca padréio M6 ¢ tambor de travamento em ZAMAK. Componentes Metilicos: A
sustentagdo do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciar a eslruturag:ﬁo do conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com
medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdio, da base inferior com a superior,
deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel
frontal e calha estruwra! por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8”, com dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por
meio de processo MIG; Erm'e as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em

chapa de ago com csp&ssura minima de 1,5mm, para fixacfo das grapas das tampas removiveis; Tampas ~
laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de

e —

670mm a fampa extema e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metilicas sem areslas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e passagem de fiagio; Base superior do pértico em chapa
de ago #14 (no mfmmo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm. Os cantos das dobras deveriio
ser arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas coﬂantes sem uso de pontelras plasticas; A base superior devera conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte
frontal do pértico, pcrpendlcular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremldade anterior seré soldada na coluna ¢ extremidade posterior receberd uma pega com
formato semiesférico moldado em pega tinica, sem emendas, didmetro de S0mm e altura de 45mm, com
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suporte interno em ago para fixag#io da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metdlicas estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo).
dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao
lado de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espwsnrh minima de 1,5mm, com dois furos para ligacfio desta as estruturas laterais, nfio sendo
permitido o uso de soldé para essa fungfo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face ‘
inferior, com dngulo de 45°, nio permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o
acesso a fiagdio; Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagfio de tomadas, fixados na calha através
de parafusos. Acabamento e montagem: A fixag#io da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metdlicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas..

15 MESA | UNIDADE 717 RS 700,0000 RS
b 53.900,0000
Marca: LAYOUt !
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versdo: MAD.ETL

Deseri¢fio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA EM L 1400X1400X600X600X740MM Variagiio de até 5%.
Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima (?e 25mm, formando uma pega (inica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a
definir; Bordas retas, en‘) todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,
com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Passagem para fiagfio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
didgmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverd conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixag#o do tampo & estrutura metilica da mesa; Deverd permitir a inscrigio de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. Painel frontal: 02 Painéis
frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressfo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; As bordas devfe:ﬁo ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, zga mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLTMELT. A fixagio do painel
frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padriio M6 € tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes Metalicos: A sustentagiio do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais e
central, interligada por calhas horizontais, que deveriio propiciar a estruturagdo do conjunto. Pé Central: A
estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a Gltima
aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui, proximo as
extremidades superior € inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central dcverégser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de
aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes; Na parte
superior da estrutura central deveré conter um elemento soldado na estrutura (nfio devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padriio M6, soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central devers conter um elemento soldado na estrutura (ndo deverd apresentar
soldas aparentes), conféccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm ¢ furo com
didmetro de 12mm para alocagfio de rebite de repuxo padrio 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no mfnimo 15mm,
soldada pelo processo MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagfio, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de
100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixag#io do painel frontal e calha 1
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de
barra de ago, medindo 3/16”x3/8", com dimens3o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com '
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
Jargura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa ¢ 634 a
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interna. Sistema de e 1gate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte
inferior para remogfio e passagem de fiaglio; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raio
minimo de 5mm e as :exn-cmidadas das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plésticas; A base superior deverd conter dois furos com formato oblongo,

‘medindo 20mm, distanciados entre si 340mm ou miiltiplo de 32mm; Na base inferior...

16 MESA. | - UNIDADE 36 R$ 949,9900 RS
‘ 34.199,6400

Marca: LAYOUT |

Fabricante; LAYOUT

Modelo / Versio: MAD.ETLP

Descri¢dio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA EM L TIPO PENINSULA 1600X 1800X600X800X740MM
Variacdo de até 5%. Superficie de trabalho: Superficie de trabalho com formato em peninsula, em madeira
MDP (Painéis de Panfculas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega tinica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado ¢com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —
Tabela 1, coladas pelo’ processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagio com acabamento em PVC
rigido texturizado na n’fxesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter
buchas metilicas embtj’ltidas para receber os parafusos de fixago do tampo a estrutura metélica da mesa;
Devera permitir a inscri¢io de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966. Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com IB,OmZm de espessura no minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverfio ser retas ¢ recebem proteciio de fita
de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixagéio do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de aco
com rosca padrdio M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes Metélicos: A sustentagfio do tampo
deverd ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que deverfio
propiciar a estruturagio do conjunto. Pé Central: A estrutura central devers ser em chapa #18 no minimo,
dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura
frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiacdo, Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm
cada, formando dobras ortogonais, a Gltima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio
da tampa removivel; Pé:ssui, préximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligag#io medindo
96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a
abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura central devers ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (¢=0,75mm), fixada na estrutura por meio de
grapas metélicas sem arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento
soldado na estrutura (nfio devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mfm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago

- zincado padriio M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da estrutura central deverd conter um

elemento soldado na es;rumm (ndo deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para alocagdo de rebite de repuxo
padrdo 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta
resisténcia e curso de régulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago
com G44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna deverd conter
04 furos para fixac¥o do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverio
possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8”, com dimensfio
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixag#o das tampas
removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do intemo como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogio e passagem de fia¢do; Base superior do
portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras pldsticas; A base superior devera conter
dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm..

18 CADEIRA UNIDADE 107 RS 340,1800 RS
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Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versiio: CT.286 , _ ,

Descrigio Detalhada d? Objeto Ofertado: CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE FIXA Variagfio de até 5%.
Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de
10 Kgflem?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovéveis e sustentdveis com
alto grau de dureza e espessura médxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, com cola cascamite a
base de uréia-formol dé baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano
flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50 mm.
Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e
profundidade da superlficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e
extens#io vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente,
em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada,
com alta press#io, de po;liurelano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima
de 40 mm, Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT:
Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia
a produtos quimicos; R{’evrmimemo em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos;
Lémina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,00mm, doprada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagiio
confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixacdo da ldmina ao assento e encosto se da por meio de porcas garras de %, cravadas na
estrutura interna do assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressiio; Base fixa constituida por duas estruturas continuas com
formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago #18, no minimo, com secglio oval de 16x30mm, unidas por
meio de solda MIG. As estruturas s3o unidas na parte superior por duas travessas que proporcionam o
travamento preservando sua integridade; As travessas sfio confeccionadas em tubo de ago #18, no minimo,
com secgdo oval de 16)§3mnm, soldadas 4s estruturas trapezoidais por meio de solda MIG; Na parte inferior
das estruturas trapezoidais possuem sapatas, injetadas em polipropileno, para tubo oval, fixadas por rebite
4x19 em aluminio, scnt:}o duas para cada estrutura. O assento ¢ fixado as travessas por meio de porcas gamras
de ¥4, cravadas na estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e arruelas de pressio.
Acabamento ¢ pintura: ;\ fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 4™
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47, por
parafusos Philips tipo p}mela e arruelas de pressfio. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais
onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem écida, refinador de sais de titanio,
fosfatizacfio, passivaclio e secagem, sendo a Gltima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metilicas deveriio receber pintura ep6xi-pé, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento..

21 POLTRONA | UNIDADE 24 RS 1.899,9900 R$
45.599,7600

Variagfio de até 5%. Assento e encosto: Poltrona com espaldar alto, assento e encosto constituido em concha
tinica. Estrutura do em rfnadeira multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com
pressdo de 10 Kgffem?, com espessura minima de 15 mm; Contracapa em pega Ginica para encosto ¢ assento
confeccionada em madeira compensada com espessura minima de 6 mm, revestida em couro natural; O
estofamento devera ser em espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de espessura no minimo,
revestido em couro natural; Largura do assento 500 mm e profundidade da superficie do assento de 475 mm,
no minimo; Largura do encosto 500 mm e extensdo vertical do encosto de 575 mm, no minimo. Estrutura e
mecanismos: Mecanismo que permite a regulagem de altura ¢ reclinag@o do assento, estampado em chapa de
ago SAE 1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse injetada em aluminio.
Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta pé epdxi com camada de no minimo 80pm ¢

Marca: LAYOUT | '
Fabricante: LAYOUT | . !
Modelo / Versfio: LAS.5120

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA PRESIDENTE BASE GIRATORIA COM BRACOS ‘
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acoplamento a furagfio do assento medindo 200x195mm. Possui sistema de regulagem de tensfio de inclinagido
por meio de um manipulo exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de reclinaciio do
assento é minimo de -3° e méaxima de 20°, com bloqueio em 5 posi¢Bes, acionada por alavanca exclusiva
localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento ¢ acionada por alavanca exclusiva localizada ao
" lado direito do mecanismo. As alavancas siio confeccionadas em ago SAE 1010 com diidmetro de 8 mm e
acabamento em poligropilcno copolimero. O mecanismo possui ponto de giro avangado em 165 mm em
relagdio ao eixo de giro horizontal, com sistema anti-shock, proporcionando excelente conforto ao usudrio da
cadeira; Coluna de re:gulagem da altura do assento por acionamento a gés, com curso de regulagem
milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm, montada com pistdo a gés classe 3 ¢ @ 28mm, com conificagho 1° 26°16™ inferior e superior.
Possui bucha guia para o sistema giratério e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia
Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo propria permitindo maior facilidade na regulagem
da altura e suavidade no movimento giratdrio, calibrada com precisiio de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e
pintada em tinta pé epéxi com camada de tinta entre 80 a 120pm; Capa telescépica de 03 estégios, injetada em
polipropileno copolin;’xero com © 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm.
Proporciona acabamento e protegio 4 coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e
0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagfio na parte superior e inferior, evitando que se
desprenda durante o g’so da cadeira, deixando aparecer o pistéio e perdendo, consequentemente, tanto a fungéio
de proteciio como a estética; Estrutura Confeccionadas com liga especial de Aluminio, moldadas pelo processo
de inje¢do com alta pfessao. Permitem a fixagdo de rodizios ou sapatas com pino de 11mm. Base produzida
com raio externo de 353mm (da extremidade ao centro da base) e raio dtil de 332mm (do centro da base a0
centro do furo de fixagdo dos rodizios), com altura de 95mm. 05 Rodizios duplos com capas injetadas em
resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto; Rodas: material da pista injetado em poliuretano na cor cinza;
resistente a abrasfio sofrer anormalidades; corpo: Injetado em poliamida na cor preto; esfera: aco com
tratamento supcrﬁcialcemcmado. Haste: A¢o com tratamento superficial zincado. Anel: ago com tratamento
superficial zincado. Eixo: Ago; Dimensionamento: Rodas com S0mm de didmetro; Estrutura com 63mm de
altura x 55mm de largura. A fixagio da concha tinica a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de
¥4” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de e,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo. Bragos: Bragos confeccionados em chapa de aluminio
de 4", fixado por bucﬁas de aluminio montada com solda de aluminio polido; Possui ap6ia-bragos injetado em
poliuretano semirigid, na parte superior da estrutura do brago. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda
eletrbnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metélicas utilizadas, que ndo sdo
cromadas, deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersiio e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagio, passivacdio e secagem, sendo a
tiltima com égua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as
pegas metilicas, exceto as cromadas, deverdio receber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estu?‘a de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco...

22 CADEIRA SOBRE UNIDADE 63 RS 879,0000 :
LONGARINA 55.377,0000
Marca: LAYOUT

Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versdo: CT.290 o
Descriglio Detalhada do Objeto Ofertado: LONGARINA ESPALDAR BAIXO 02 LUGARES COM BRACOS

Variagio de até 5%. Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente
quente com pressio de 10 Kgfiem?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando liminas de florestas
renovéveis e sustentdveis com alto grau de dureza e espessura méxima de 2 mm, intercaladas sempre em
niimero fmpar, com coléa cascamite a base de uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressfio, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MD] ;
— Agente expansor de zfgun, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m®, espessura
minima de 50 mm. Propriedades mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de proteio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar baixo, com largura de
440 mm e extensio vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada s
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em
-espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI ~ Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m’, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e acabamento injetada’moldada em polipropileno texturizado,
com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecanica i
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contra impacto e m§isténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aco
ABNT 1010 espessura minima de 6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°, Possui em sua parte superior
chapa de fixagiio confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do

em tubo de aco #16 no minimo, com secgio oblonga medindo 29x58mm, com extremidades fechadas por
ponteiras plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas de 1™ |. 1/4™, fixadas 4 base dos pés
por rosca rebite 5/16; Os assentos s&io acoplados a estrutura por meio de porcas garras de %" cravadas na
estrutura intema do assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada de 4", parafusados em flange
por parafusos tipo P:;?lips ¢ arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da
cadeira serd por meio de porcas garras de '4” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada de %4”, por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressio. Deve ser usada
solda eletrnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverso
receber pr&tmtamené: em 9 banhos sendo 5 por imers#o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagfo, passivaglio e secagem, sendo a dltima com dgua
deionizada seguido d}: secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deveriio receber pinngra epbxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
lemperatura, na cor p;eta acabamento fosco. Apéia Bragos: Apoia-bragos formato de poligono irregular com
lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na
parte superior com re@ucﬁo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos revestidos em
espuma injetada integral de poljuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade,

alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo.,

23  CADEIRA SOBRE UNIDADE o 110 RS 999,9900 RS
LONGARD*A P 109.998,900
i ' 0
Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT,

Modelo / Versdo: CT296
Descriglio Detalhada do Objeto Ofertado: LONGARINA ESPALDAR BAIXO 03 LUGARES COM BRACOS

Variacdo de até 5%. A.?seuto: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a
quente com pressdo de 10 Kgfiem?, com espessura minima de 12 mm, Utilizando liminas de florestas
renovéveis e snstentév;%is com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em
nimero fmpar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emiss#io; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI
— Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura
minima de 50 mm. Pmbn’edndes mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegiio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecéinica contra impacto ¢ resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar baixo, com largura de
440 mm e extensdo vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em
espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI ~ Agente m;cpansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m>, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ugT; Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado,
com bordas an‘edondad'gé, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecinica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Linina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aco
ABNT 1010 espessura minima de 6,00mm, dobrada, com fngulo interno de 95°. Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confecﬁcionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto e quatro furos no assento. A fixagdo da limina ao assento e encosto se d4 por meio de porcas garras de
¥4, cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressiio; Estrutura composta por duas travessas
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e dois pés laterais; Travessas confeccionadas em tubo de ago #18 no minimo, secgho retangular medindo
50x30mm, soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3
mm e dimensdes de 95x230mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm,
confeccionadas em tubo de ago #16 no minimo, com secgdo retangular de 30x30mm, fechada por tampa
externa, cdnfeccionapas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base ¢ confeccionada
em tubo de ago #16 no minimo, com secgfio oblonga medindo 29x58mm, com extremidades fechadas por
ponteiras plésticas; Cada pé possui duas sapatas niveladqras sextavadas de 17X 1.1/4”, fixadas a base dos pés
por rosca rebite 5/1 G’i’; Os assentos sdo acoplados a estrutura por meio de porcas garras de '4” cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada de %", parafusados em flange
por parafusos tipo Philips e arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A fixagio do assento a estrutura da
cadeira serd por meio de porcas garras de %” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada
solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda: Todas as pegas metilicas utilizadas deverfio
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem #cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagdio, passivagio e secagem, sendo a dltima com dgua
deionizada seguido d‘é secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metdlicas
deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco, Apoia Bragos: Apbia-bragos formato de poligono irregular com
lados paralelos e can;gs arredondados com raio de 50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na
parte superior com dugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos revestidos em
espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deform abilidade,

alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo...

24 SOFA UNIDADE 27 RS 2.000,0000 RS
; 54.000,0000
Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT§
Modelo / Versao: MIL.4600

Descrigfio Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA 02 LUGARES Variagdo de 5%. Assento e encosto: Estrutura
do assento, encosto ¢ (’a base em madeira maciga vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo
percintas de borrachas sob assentos ¢ encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade
para a espuma; Assenti) composto por trés almofadas em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura.
minima de 100 mm, formando uma peca tinica, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto
com almofada em &cpxima laminada, densidade minima D38 e espessura minima de 80 mm, formando uma
pega tinica; Revmtimejltq em couro ecol6gico. MEDIDAS: Largura Total: 1700mm; Altura Total: 860mm;
Altura do assento ao cl?io; 480mm; Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P); Medidas Encosto:
1200x300 (L x A); Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P); Medidas rodapé: 1200x 240x500 (L x A x P);
Bragos: Estrutura do o em madeira macica vedada com chapa de papeldo; Possui espuma laminada com
espessura de 10 mm; Revestimento em couro ecoldgico.

25 SOFA UNIDADE 25 R$ 2.565,0000 RS
64.125,0000
Marca: LAYOUT =~ |
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versdo: MIL 4615

Descrigio Detalhada d(‘i Objeto Ofertado: SOFA 03 LUGARES Variagio de até 5%. Assento e encosto:
Estrutura do assento, encosto ¢ da base em madeira maciga vedada com chapa de papeldo; Possui molas do
tipo percintas de borracfnas sob assentos ¢ encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade
para a espuma; Assento composto por trés almofadas em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura
minima de 100 mm, fonjmando uma pega tnica, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encasto
com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura minima de 80 mm, formando uma
pega Gnica; Revestimento em couro ecolégico. MEDIDAS: Largura Total:2300mm: Altura Total: 860mm;
Altura do assento ao chdio: 480mm; Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x P); Medidas Encosto:
1800x800 (L x A); Med}das do Brago: 250x580x800 (L x A x P); Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L x A x P);
Bragos: Estrutura do brago em madeira maciga vedada com chapa de papeldo; Possui espuma laminada com
espessura de 10 mm; Revestimento em couro ecoldgico.

27  ARMARIO | UNIDADE 17 RS 900,0000 RS
! _ 15.300,0000

Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versiio: MAD.AEA2P
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO EXTRA-ALTO FECHADO 800X500X2100MM
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Variagfio de até 5%. Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas e tampo, conforme
especificagdes a seguir: Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa Ginica com no minimo
25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de
-poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
em todo seu perfmetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo de 18mm de
espessura; Revestimeq‘to em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, quatro dobradigas em ZAMAK, anodizado, que
permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata
medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressfo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zim;ado ¢ lubrificado, evitando corrosfo, e peca em pléstico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago
inoxidavel em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificagdo; Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de | ¢ largura de no minimo 100mm. Fechadura: Fechadura com mecanismo em ago
cromado, medindo cerca de 74x30x14mm ¢ cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior,
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem

iuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que @ mesma se

0; Prateleiras: Cinco prateleiras reguldveis, em particulas de média densidade, chapa
Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e igerior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de

poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padriio do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais d > contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com rajo
de 2,5mm no minimo, ¢olados a quente por meio do processo HOT MELT: Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras reguldveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para
engate. Base: Base em particulas de média densidade, chapa finica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padréio do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT: Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no mfnimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado com rosca padriio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16". Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armaério. Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa
tnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pec;ags, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de Imm no mesmo padriio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido
longitudinal, das lateraig, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da prateleira regulével...

28 ARMARIO UNIDADE 16 RS 840,6000 RS
13.449,6000
Marca: LAYOUT |
Fabricante;: LAYOUT |
Modelo / Verssio: MAD/AA2P
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ARMARIO ALTO FECHADO 800X500X 1600MM Variagio de até |
'3

5%. Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas ¢ tampo, conforme especificagdes a
seguir: Tampo: em panifculas de média densidade, em chapa Ginica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura
na parte superior e infgrior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno -
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Portas: Duas
portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura
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em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradigas em ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosfio, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada: Tem eixo em ago inoxiddvel em sua articulagdio com
buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificaco; Possui um puxador em
cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com difmetro minimo de 10mm e
largura de no minimo%lOOmm. Fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x 14mm
e cilindro em ago cromado com diimetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou
ago, lubrificados com kraxa naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, nfio permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio
no eixo vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado,
com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Prateleiras: 04
prateleiras reguldveis, em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuério tem fita
com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate
para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras reguldveis & feito por meio de pinos em ago
inoxiddvel fixos nas laterais por meio de furos para engate. Base: em particulas de média densidade, chapa
linica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pegas; Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura
de 35mm, ¢ ajuste de nb minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrio 5/16”
engatado a porca sextayada 5/16". Permile a regulagem de altura pelo lado interno do armario. Laterais: em
particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padriio do revestimento do
tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT: Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de
Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldvel a cada 64mm; Fundo..

29 ESTANTE | UNIDADE 18 RS 891,5000 RS
16.047,0000
Marca: LAYOUT
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versio: MAD.AAE2P

Descrigio Detalhada du Objeto Ofertado: ESTANTE EXTRA-ALTA ABERTA 800X500X2100MM Variagio

de até 5%. Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo 25mm de

espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte supeﬁor e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de

poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas

em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido

longitudinal, chegando préximo 4s extremidades hé uma distincia de 15mm e da parte posterior hi uma

distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas. Prateleiras: 04 prateleiras

regulaveis e 01 fixa para travamento, em partfculas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na

mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura )
minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o

usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a ,
quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com

sistema de engate para 7@ pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de )

pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate. Base: Base em particulas de média
densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
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resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padriio do revestimento do tampo, colados
a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades hé uma distincia com cerca de 15mm e 6mm da parte
posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas; Possui reguladores de nivel em ‘
polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no
_ minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padriio 5/16 engatado a porca sextavada
5/16”, Permite a regnla,gcm de altura pelo lado interno do anmdrio. Laterais: Laterais em particulas de média
densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x2022mm (PxH); Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padriio do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT: Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo s extremidades h4 uma distincia com
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;
No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si
32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulvel a cada 32mm; Fundo: Fundo em particulas de média
densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, medindo 770x2028mm (LxH); Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com
difimetro de S5mm e aliura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco
zincado e rosca padriio 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16", fixada a um suporte de poliuretano
injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados. Montagem: O
travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos
de ago inoxiddvel com fosca padréio M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por
meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado a0 tampo superior e inferior
por meio de pino em ZAMAK, rosca padriio M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com
recortes no fio da roscafpara que a mesma trave e no solte da pega, sfio no minimo duas cavilhas e dois pinos

de ago por jungdo, ‘

30 ARMARIO | UNIDADE 12 RS 2.200,0000 RS
_ % : 26.400,0000
Marca: LAYOUT I
Fabricante: LAYOUT | |

Modelo / Versiio: MAD.AEA2P

Descriglio Detalhada do Objeto Ofertado: Variagio de até 5%. Modulados, composto de laterais, fundo, base,
15 portas e tampo, conforme especificagbes a seguir: Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em
chapa tmica com no minimo 25mm de espessura, medindo 900x500mm (LxP); Revestimento em laminado
melaminico de alta miéléneim texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do
tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quete por meio do processo HOLT MELT; Portas: Quinze portas de abrir em particulas de média
densidade, em chapa finica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura, na cor a definir; Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm a mesma cor do tampo, coladas a quete
pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que
permita abertura de no minimo 110% Apresenta sistema de pressfio, acionado ao ser fechada, por meio de
molas de alta resisténcié em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, € pega em pléstico de engenharia

poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo
em ago inoxiddvel em sua articulaglio com buchas de poliacetal, evitando o atrito e eliminando a necessidade

de lubrificagio; Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo,
com didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm. Cada porta possui uma fechadura com
chaves individual; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Base: Base em particulas de média densidade,
chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colados a quente por
-meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido .
longitudinal, chegando proximo s extremidades hé uma distancia com cerca de 15mm ¢ 6mm da parte

posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas. Laterais ¢ divisdes verticais: Laterais e

divisdes verticais em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor



do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT: O travamento
das laterais ao tampo éjuperior e base ¢ feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidével com rosca éadrao M6, com rebaixo na extremidade oposta 4 rosca para o travamento, por meio de

-tambor em zamak e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio
de pino em zamak, rosca padriio M6 na parte interna e rosca auto atarraxantes na externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma trave evitando que se solte da pega, sio no minimo duas cavilhas e dois pinos de
ago por juncdo. Fundoi Fundo em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com uma perfeita jungio, sem frestas
e mantendo um perfeito travamento do corpo do mével. Sapatas niveladoras: Sapatas niveladoras em
polipropileno, injetado, com forma telescopica cilindrica com didmetro de 55mm e altura de 35mm, com
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrio 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado...

31 GAVETEIRO MOVEL UNIDADE 30 RS 500,0000 RS
15.000,0000
Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT
Modelo / Versio: .GVM

Descri¢do Detalhada d§ Objeto Ofertado: GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 402X500X600MM
Variaglio de ate 5%. Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo 25mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm
de espessura na parte s?pcrior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT:
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades hd uma distincia de 15mm e da parte posterior hi uma
distancia de 6mm, que pmpicia acabamento perfeito na montagem das pegas. Base: Base em particulas de
média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em sua %uparﬁcie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padriio do revestimento do tampo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de
19mm no sentido longitudinal, chegando préximo s extremidades ha uma disténcia com cerca de 15mm e
6mm da parte posferior;da pega, que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas. Laterais: Laterais em
particulas de média dex}sidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x525mm (PxH);
Revestimento em lamiqado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do
tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo
padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT: Possui recorte com
profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades hé uma
disténcia com cerca de 15mm ¢ 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas; N? parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta
de aluminio do mecanismo de travamento simultineo das gavetas. Fundo: Fundo em particulas de média
densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita jungfio, a 3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem
frestas e mantendo n-avafmenm e estabilidade do corpo do mével. Gavetas: Trés gavetas com frente em
particulas de média densidade, em chapa tnica com no mfnimo 18mm de espessura, medindo 390x165mm
(LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de
0,9mm, com profundidﬂ!dc interna minima de 345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da
gaveta em pintura epéxa po na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdio ¢ 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem écida, refinador de sais de titénio, fosfatizagio, passivagfio e secagem, sendo a ultima lavagem com
dgua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas s3o em chapa de ago com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de
roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na
lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.
Sistema de travamento: Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos ¢ travas
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repuldveis, fechadura ci;llndrica com pino de ago com mavimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave
com capa plistica de protecdo e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura
possui segredo tnico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

32 GAVETEIRO MOVEL UNIDADE _ 2 RS 548,0000 RS
| - 12.056,0000

Marca: LAYOUT :
Fabricante: LAYOUT j

Modelo / Versdo: MAD.GVP

Descrigdo Detalhada da Objeto Ofertado: GAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS 402X500X740MM
Variagdo de até 5%. Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa (inica com no minimo 25mm
de espessura e prot'undiidad«‘; de 600mm; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir; Possui

i

bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT;EPossui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de
19mm no sentido longitudinal, chegando préximo s extremidades hs uma distancia de 15mm e da parte
posterior hd uma distincia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas. Base: Base em
particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades h4 uma distancia com
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas.
Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 480x675mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces
das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de lmm no mcﬁino padriio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte c(}m profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades hd uma distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte para
embutir a vareta de alunf)inio do mecanismo de travamento simultineo das gavetas. Fundo: Fundo em

particulas de média densidade, chapa iinica com no minimo 18mm de espessura, medindo 770x675mm (LxH);
Revestimento em laminédo melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junciio, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do movel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de ago zincado e rosca padréo 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a
um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagiio, por meio de parafusos autoatarraxantes,
zincados. Gavetas: Quatro gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa dnica com no
minimo 18mm de espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado melamfnico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
345mm ¢ largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura epéxi pé na cor preta,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos,
sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alealino, decapagem 4cida, refinador de sais de
titanio, fosfatizagdo, passivaciio ¢ secagem, sendo a tiltima lavagem com égua deionizada seguida de secagem;
As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do
corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo
inoxidével fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata
tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro. Sistema de travamento: Travamento simultdneo das
gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas reguldveis, fechadura cilindrica com pino de ago
com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa pléstica de protegfo e sistema

escamotedvel...

34 MESA g UNIDADE 23 R$.800,0000 RS -
18.400,0000

Marca: LAYOUT
Fabricante: LAYOUT
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Modelo / Versio: M%\D.ETL
Descrigdio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA EM L 1400X1400X600X600X740MM Variagdo de até 5%,

Superficie de trahalhfo com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma pe¢a Gnica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inférior da superficie, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,
com 3,0mm dgespes;sura no minimo (na mesma cor da superflcie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Passagem para fiagllo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverd conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixagfio do tampo a estrutura metalica da mesa; Deverd permitir a inscrigfio de um quadrado com
medidas de profund ic?ade ¢ larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966, Painel frontal: 02 Painéis
frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no min imo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressiio nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
» ., inado, coladas pelo processo HOLTMELT. A fixagdo do painel
frontal na estrutura dever4 ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A sustentagfio do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais ¢
central, interligada por calhas horizontais, que deverfio propiciar a estruturaglio do conjunto, Pé Central: A
estrutura central devqé ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 1 10mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a tltima
aba de cada lado possx’ni dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui, proximo as
extremidades superiori e inferior, elementos de ligagio medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago
com espessura min,img de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central d ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de
ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes; Na parte
superior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (nio deverd apresentar soldas
aparentes), confeccion’?do em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com difimetro de
8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrio M6, soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estmtina central deverd conter um elemento soldado na estrutura (nfio deverd apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com
diimetro de 12mm para alocagiio de rebite de repuxo padrio 5/16™ onde serd fixado a sapata niveladora:
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm,
soldada pelo processo MIG. Pés Laterais; As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com ©44mm ¢ espagamenio minimo entre clas de
100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de
barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG:
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com :
~ espessura minima de 1.5mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de enghte por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte
inferior para remogio e passagem de fiaglio; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio
minimo de 5mm e as e%tremidadw das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas ;
cortantes, sem uso de ponteiras pldsticas; A base superior deverd conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 340mm ou miltiplo de 32mm... '
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35 MESA UNIDADE 10 R$ 1.000,0000 RS
| 10.000,0000

Marca: LAYOUT ]

Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versiio: MAD,ETLP

Descri¢iio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA EM L TIPO PENINSULA 1600X1800X600X 800X 740MM
Variagdo de até 5%. Superficie de trabalho: Superficie de trabalho com formato em peninsula, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega tnica;
Revestimento em Iaminiado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
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superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (2 quente); Passagem para fiagfio com acabamento em PVC
rigido texturizado nn‘i)mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deveré conter
buchas metilicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metélica da mesa;
Deverd permitir a inscrigfio de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966. Painel frontal: 02 Paingis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com lS.Oénm de espessura no minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio
nas duas faces, na m%sma cor da superficie de trabalho; As bordas deverfio ser retas e recebem protegdo de fita
de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixag#o do painel frontal na estrutura devers ser por meio de quatro pinos de ago
com rosca padriio M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes Metélicos: A sustentagdo do tampo
deverd ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que deverdo
propiciar a estruturagio do conjunto. Pé Central: A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo,
dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura
frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm
cada, formando doln;Ei ortogonais, a Gltima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio
da tampa removivel; Possui, proximo as extremidades superior ¢ inferior, elementos de ligagio medindo
96X20mm, confecciol em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a
abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura central devers ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de
grapas metilicas sem arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central dever4 conter um elemento
soldado na estrutura (ndio deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40!fnm ¢ furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago
zincado padrdo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da estrutura central deveri conter um
elemento soldado na estrutura (ndio deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no
minimo, com | ninima de 40mm e furo com difmetro de 12mm para alocagfio de rebite de repuxo
padriio 5/16” onde fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta
resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdio, da
base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e cs ento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter
04 furos para fixagfio (io painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdio
possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensfo
longitudinal de lOOmni, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5Smm, para fixag3o das tampas
removiveis; Tampas iaferais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem
arestas cortantes, com Me arqueado na parte inferior para remocio e passagem de fiaglio; Base superior do
portico em chapa de ag? #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdio ser arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas arredondadas com raio

minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas..

36 CADEIRA | UNIDADE 41 RS 638,0000 RS
ESCRITORIO 26.158,0000
Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versiio: CT.280 ,
Descrigaio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA COM

BRACOS Variagiio de até 5%. Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada

anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgflem?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando ldminas
de florestas renovéveis e sustentéveis com alto grau de dureza e espessura méxima de 2 mm, intercaladas
sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em
espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m’, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa
de protegio e acabax’nenjlo injetada/moldada em polipropileno texturizado, com berdas arredondadas, sem uso
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar baixo, com
largura de 440 mm e extensdo vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
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estofamento em esp ima injetada, com alta pressiio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecénicas e de
desempenho cstabelc%cidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada

- em polipropileno teWMo, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido
100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto com regulagem de altura
confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, sec¢dio oval medindo 18x43mm e espessura da
parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta p6 epoxi. Possui em sua parte superior chapa de
fixagiio confeccionad'a em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem
vertical do encosto em relagéo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN?™ com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema ¢
confeccionada em ago. Possui capa de protegiio injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo que
permite a regulagem fde altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6 epdxi com camada de no minimo 80pm. O
mecanismo ¢ dotado de “contato permanente” que permite regulagem de éngulos ¢ altura do encosto, possui a
parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagfio do encosto é
minimo de -8° e m o0 de 25°, acionado por uma iinica alavanca localizada na parte traseira direita do
mecanismo, o sistem i'de articulaglio do encosto ¢ comandado por meio de molas confeccionadas em acode 5
mm de difimetro e lﬂnrinas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de altura do
assento serd por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na
posiclio sentado. As alavancas séio confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em
polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em
6 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automético de regulagem confeccionado em bucha
de nylon 6 com 30% de fibra de vidro; Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 <
BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo de 28 mm, com conificaglio 1°26° 16" inferior (Coluna) e
superior (Pistdo) € curso 130mm. Bucha guia do sistema giratério com regulagem com 100 mm de altura,
injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta
resisténcia ao desgaste ¢ com lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratorio; Pistiio a gés provido de corpo metdlico em tubo de ago 28mm e
conificagdio 1926°16", hsinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago
cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel eldstico.
Fosfatizada ¢ pintada ém tinta pé epéxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 pm. Capa telescopica de 03
estdgios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior ¢ @ 71 mm na parte inferior e
alturade 317 mm...

37 CADEIRA | UNIDADE 27 R$ 567,0000 RS
15.309,0000

Marca: LAYOUT |

Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versdo: CT286 : ‘
Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE FIXA Assento: Estrutura do
assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgfiem?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renoviveis e sustentdveis com alto grau de
dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero fmpar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa ‘e}nisséo; O estofamento em espuma injetada, com alta pressfio, de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidac;e de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50 mm.. Propriedades mecénicas e de
desempenhio estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do
assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta
resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cora definir. Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extenséo vertical do encosto de
395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero
natural, com espessura t;nfnima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua,
alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui
as propriedades mecdnicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Lamina para
suporte do encosto com vinco extemo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
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6,00mm, dobrada, com Angulo intemno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixag#io confeccionada
em chapa de ago ABNJf 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no
assento, A fixaglio da ldmina ao assento e encosto se dd por meio de porcas garras de %47, cravadas na estrutura
interna do assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %4”, por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa constitulda por duas estruturas continuas com formato
trapezoidal, confeccionada em tubo de ago #18, no minimo, com sec¢fio oval de 16x30mm, unidas por meio de
solda MIG. As estru sdo unidas na parte superior por duas travessas que proporcionam o travamento
preservando sua integridade; As travessas sio confeccionadas em tubo de aco #18, no minimo, com secglio
oval de 16x30mm, soldadas 2s estruturas trapezoidais por meio de solda MIG; Na parte inferior das estruturas
trapezoidais possuem ;‘apm, injetadas em polipropileno, para tubo oval, fixadas por rebite 4x19 em aluminio,
sendo duas para cada estrutura. O assento ¢ fixado s travessas por meio de porcas garras de Y%, cravadas na
estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e arruelas de pressdo. Acabamento e pintura;
A fixaglio do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna
do assento, pmduzidasi’-em ago 1020 estampado com rosca laminada de %4”, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressfio. Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as
pegas metalicas utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersfo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe aicalino, decapagem #cida, refinador de sais de titanio, fosfatizaglio, passivagiio e
secagem, sendo a ltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a

H

pintura; Todas as pecas metdlicas deverfio receber pintura epoxi-pé..

38 CADEIRA | UNIDADE 4 RS 494,0000 RS
ESCRITORIO 1.976,0000

Marca: LAYOUT |

Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versdo: CT276
Descrigéio Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA CAIXA

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de
10 Kgflem?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando léminas de florestas renovéveis e sustentiveis com
alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, com cola cascamite a
base de uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta presso, de poliuretano
flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI ~ Agente expansor de 4gua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50 mm,
Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e
profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de proteciio e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil lim peza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecidlg‘lﬂo% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e
extensfio vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente,
em polipropileno copolfm,ero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima
de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Capa de protecio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia
a produtos quimicos; Rejv&etimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura ¢ mecanismos:
Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto que permite a regulagem horizontal, confeccionado em tubo de
ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval medindo 18 x 43 x 1,50 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6
epoxi com camada de no minimo 80pm. Regulagem horizontal por manipulo na parte inferior do suporte.
Possui fole de acabamento soprado; Mecanismo que permite a regulagem de altura do assento, estampado em
- chapa de ago com espeinum minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé epéxi com camada de no
minimo 80pum. O acionamento da regulagem se d por meio de alavanca, confeccionada em ago de 8mm ¢
acabamento em polipropileno copolimero, posicionada na parte posterior a direita do mecanismo na posigio
sentado. Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gés, com curso de regulagem
milimétrica de 100 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular 50,80x 1,5mm, montada com pistdo a gas
classe 3 e @ 28mm, com conificagio 1° 26°16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e
de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
com lubrificagdo propria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento
giratério, calibrada com precisdo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta p6 epdxi com camada
de tinta entre 80 a 120pum; Aro regulével com didmetro total de 478 mm, confeccionado em ago tubular, @
19,05 mm e espessura minima de 1,20 mm. A luva interna ¢ confeccionada em ago tubular com espessura
minima de 3 mm, com d_iﬁmeu’o interno de 51 mm, confeccionada em chapa # 11 (espessura minima 3 mm).
Possui sistema de regulagem vertical por acionamento mecénico confeccionado em polipropileno. A bucha
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fixada internamente sobre a luva é confeccionada em polipropileno e contém acionamento de freios; Capa
telescdpica de 03 wtééios, injetada em polipropileno copolimero com @ 80 mm na parte superior ¢ @ 62,5 mm
na parte inferior e altura de 258 mm. Proporciona acabamento e proteciio 4 coluna de regulagem, sendo
também um elemento E’slético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixag#io na
parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistioe
perdendo, consequent, -mente, tanto a fun¢o de protegdio como a estética; Base composta por 05 patas
confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com secgéio quadrada medindo 25x25 mm
e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sfo soldadas em flange Morse estampada em chapa de
ago NBR 8269 SAE 1 1010 BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jungio para
encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Didmetro total de
690mm e altura sem os rodizios de 101mm; Sapata injetada em polipropileno na cor preta, com altura dtil de

63 mm.,.

39 CADEIRA | UNIDADE 23 RS 757,0000 RS
BSCRiTéRIQ 17.411,000
Marca: LAYOUT |
Fabricante: LAYOUT |
Modelo / Versdo: CT280

Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado: CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE GIRATORIA COM
BRACOS Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com
pressfio de 10 Kgﬁcm’l com espessura minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas renovéveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura méxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero {mpar,
com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissiio; O estofamento em espuma injetada, com alta
pressdo, de poliurctano}i flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima
de 50 mm. Propriedades mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de
470 mme profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecAnica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e
extensdo vertical do encosto de 490mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente,
‘em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada,
com alta pressdo, de po[!iuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no mfnimo 50 Kg/m?, espessura minima
de 40 mm. Possui as pr{:;m’edades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Capa de protegdio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando fiicil limpeza, alta resisténcia mecAnica contra impacto e resisténcia
a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos:
Limina para suporte do encosto com vinco extemo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,00mm, dobrada, com dngulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdio
confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e encosto se d& por meio de porcas garras de %”, cravadas na
estrutura interna do assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Mecanismo estampado em chapa de ago NBR11888 SAE
1006/1010 BQ e pintado com tinta em pé epéxi. Destina-se 4 reclinagio de assento. Sua inclinagiio minima &
de 07 e maxima de 15°. Acoplamento & furagdo do assento medindo-se 153x200. Sistema de regulagem de
tens#io e inclinagio em funglo do peso através de manipulo localizado na parte frontal com acabamento
injetado em polipropilcéo. O mecanismo possui alavanca para acionamento de regulagem de altura e blogueio
confeccionada em ago redondo SAE1010 com 8mm de didmetro e acabamento injétado em polipropileno.
Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com difimetro
extemno de 28 mm, com conificagfio 1°26° 16" inferior (Coluna) e superior (Pistio) e curso 130mm. Bucha guia
do sistema giratério com regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste ¢ com lubrificagéio
propria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratorio; Pistio a gés
provido de corpo metélico em tubo de ago 028mm e conificagdo 1°26°16", usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em
PVC, acoplada a coluna através de anel eldstico. Fosfatizada ¢ pintada em tinta pd epdxi com camada de tinta
da ordem de 80 a 120 pm. Capa telescopica de 03 estégios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57
mm na parte superior ¢ © 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protegdio 4
coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base ¢ 0 mecanismo da cadeira. Possui
eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.
Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago
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NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem,
fostatizagHo e em seguuia pintadas com tinta p6 ep6xi com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura é
revestida com capa injetada em pohpmpxlmo copolimero. Permite jungiio de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de didmetro injetadas em polipropileno...

40 POLTRONA | UNIDADE 4 RS 1.497,9900 ‘R$
| ' 5.991,9600

Marca; LAYOUT
Fabricante: LAYOUT }

Modelo / Versdo: LAS.5120
Descrig#o Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA PRESIDENTE BASE GIRATORIA COM BRACOS

Assento e encosto: Poltr%ona com espaldar alto, assento e encosto constituido em concha tinica. Estrutura do em
madeira multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com pressdo de 10 Kgflem?,
com espessura minima <}c 15 mm; Contracapa em pega finica para encosto e assento confeccionada em
madeira compensada com espessura minima de 6 mm, revestida em couro natural; O estofamento deverd ser
em espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de espessura no minimo, revestido em couro natural;
Largura do assento 500 mm e profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo; Largura do
encosto 500 mm ¢ extensdio vertical do encosto de 575 mm, no minimo. Estrutura e mecanismos: Mecanismo
que permite a regulagenﬁ de altura e reclinagfio do assento, estampado em chapa de ago SAE 1009/ lOlO FQDO
com espessura minima de 3mme placa do cone Morse injetada em aluminio. Acabamento superficial
fosfatizado e pintado com tinta pd ep6xi com camada de no minimo 80pm e acoplamento a furagdo do assento
medindo 200x195mm. Possui sistema de regulagem de tensdo de inclinag@o por meio de um manipulo
exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de reclinagio do assento é minimo de -3° e
mixima de 20°, com bloqueio em 5 posigdes, acionada por alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo, a
lagem de altura do assento € acionada por alavanca exclusiva localizada ao lado direito do mecanismo. As
alavancas séo conl’eccm#adas em ago SAE 1010 com didmetro de 8 mm ¢ acabamento em polipropileno
copolimero. O mecanismo possui ponto de giro avangado em 165 mm em relaglio a0 eixo de giro horizontal,
com sistema anti-shock lpmporcaonando excelente conforto ao usudrio da cadeira; Coluna de regulagem da
altura do assento por ac ento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no minimo.
Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm, montada com pistiio a gis
classe 3 e @ 28mm, com conificagdo 1° 26°16” inferior ¢ superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e
de regulagem com altura de 100mm, mjetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
com lubrificagio prépna permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento
giratério, calibrada com precxsﬁo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pé epdxi com camada
de tinta entre 80 a 120pm; Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57
mm na parte superior € @ 71 mm na parte inferior ¢ altura de 317 mm. Proporciona acabamento ¢ protegfo &
coluna de regulagem, 1 do também um elemento estético entre a base ¢ 0 mecanismo da cadeira. Possui
eficiente sistema de ﬁxagio na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira,
deixando aparecer o plst!m) ¢ perdendo, consequentemente, tanto a funglio de protegio como a estética;
Estrutura Confeccionadas com liga especial de Aluminio, moldadas pelo processo de mjeo;ao com alta pressio,
Permitem a fixagdo de rodizios ou sapatas com pino de 11mn. Base produzida com raio externo de 353mm
(da extremidade ao centro da base) e raio util de 332mm (do centro da base ao centro do furo de fixago dos
rodizios), com altura de 95mm. 05 Rodizios duplos com capas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6,
na cor preto; Rodas: material da pista injetado em poliuretano na cor cinza; resistente 4 abrasdo sem sofrer
anormalidades; corpo: Injetado em poliamida na cor preto; esfera: ago com tratamento superficial cementado.
Haste: Ago com trammemo superficial zincado. Anel: ago com tratamento superficial zincado. Eixo: A¢o;
Dimensionamento: Rodas com 50mm de diimetro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura. A
fixagfo da concha tnica ‘a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %™ cravadas na estrutura
interna do assento, prody uzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo
panela ¢ arruelas de pressdo. Bragos: Bragos confeccionados em chapa de aluminio de !4, fixado por buchas
de aluminio montada co;n solda de aluminio polido; Possui apéia-bragos injetado em poliuretano semirigido,
na parte superior da emtm do brago. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos
os locais onde houver solda, Todas as pegas metalicas utilizadas, que ndo sdo cromadas, deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhomsendo 5 por imersiio e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida,
refinador de sais de titinio, fosfatizagio, passivagio e secagem, sendo a Giltima com 4gua deionizada seguido
de secagem, pneparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas, exceto as cromadas,
deverfio receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta..

41 CADEIRA SOBRE - UNIDADE 18 RS 1.000,0000 RS
LONGARINA 18.000,0000
Marca: LAYOUT

Fabricante: LAYOUT |
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Modelo / Versiio: CT29O
Descrigiio Detalhada do Objeto Ofertado: LONGARINA ESPALDAR BA IXO 02 LUGARES COM BRACOS

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de
10 Kgfiem?, com espessura minima de 12 mm., Utilizando ldminas de florestas renoviveis e sustentiveis com

- alto grau de dureza espessura mdxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero {mpar, com cola cascamite a
base de uréia-formol de baixa emissdio; O estofamento €m espuma injetada, com alta pressdio, de poliuretano
flexivel, isento de C C (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente ‘eXpansor de dgua, alta )
resiliéncia, baixa abilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50 mm.
Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas norm técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e
profundidade da suMcie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegfio e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando fém'g limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos,
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e
extensdo vertical do !Encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatom icamente,
em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em €spuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima
de 40 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT:
Capa de protecfio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia
a produtos quimicos; ;éRevestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura ¢ mecanismos:
Lamina para suporte do encosto com vinco extemo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,00mm, dobmda, com dngulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagfio
confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento, A fix a¢fio da ldmina ao assento e encosto se d4 por meio de porcas garras de '4”, cravadas na
estrutura interna do assento € encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de ", por
parafusos Philips tipo/panela e arruelas de pressdo; Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais;
Travessas confeccionsidas em tubo de ago #18 no minimo, secgdo retangular medindo 30x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de
195%230mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm, confeccionadas em tubo
de ago #16 no minimo, com secedo retangular de 30x30mm, fechada por fampa externa, confeccionadas em
chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 no
minimo, com sec¢iio oblonga medindo 29x58mm, com extremidades fechadas por ponteiras plésticas; Cada pé
possui duas sapatas niveladoras sextavadas de |"x L.1/4, fixadas 4 base dos pés por rosca rebite 5/ 16”; Os
assentos sdo acoplados a estrutura por meio de porcas garras de %4” cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago estampado com rosca laminada de #", parafusados em flange por parafusos tipo Philips e
arruelas de pressdo. Adabamento e pintura: A fixagfio do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas
garras de %" cravadas ha estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada
de Y4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrnica MIG em todos
os locais onde houver éolda; Todas as pecas metilicas utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de
titdnio, fosfatizagdo, passivaglio e secagem, sendo a tltima com agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdio receber pintura epoxi-p6,
fixada por meio de caréa elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apdia Bragos: Apéia-bi'a‘;os formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com
raio de 50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdio gradual até chegar
a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de poljuretano
semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos
de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de aco trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes

metilicas aparentes ao l;lsnério..

42 CADEIRA SOBRE UNIDADE 28 R$ 1.400,0000 RS
LONGARINA 39.200,0000
Marca: LAYOUT ;

Fabricante: LAYOUT |

Modelo / Versiio: CT:296
Descri¢o Detalhada do Objeto Ofertado: LONGARINA ESPALDAR BAIXO 03 LUGARES COM BRACOS

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de
10 Kgffem?, com espesstra minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovéveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a
base de uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano
flexivel, isento de CFC (clomﬂuorcarburcto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta
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resiliéncia, baixa ﬂaénabilidadc, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50 mm.

Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e
‘profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecio e acabamento ,
injetada/moldada eni polipropileno texturizado, com bordns'am:dondadas, sem uso do perfil de PVYC,
proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mim e
extensdo vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente,
em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada,
com alta pressfio, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima
de 40 mm. Possui as propriedades mecénicas & de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT:
Capa de proteciio e cabamento injetada’/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia
a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos:
Lémina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,00mm, dobrada, com dngulo interno de 95°, Possuj em sua parte superior chapa de fixagio
confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagfo da ldmina ao assento e encosto se dd por meio de porcas garras de '4”, cravadas na
estrutura interna do assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4™, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio; Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais;
Travessas confeccionadas em tubo de ago #18 no minimo, sec¢dio retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensges de
195x230mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm, confeccionadas em tubo
de ago #16 no .mﬁﬁmtcom secedio retangular de 30x30mm, fechada por tampa extema, confeccionadas em
chapa de ago dnbmda; m espessura minima de 0,75 mm. A base ¢ confeccionada em tubo de ago #16 no
minimo, com secg¢fio oblonga medindo 29x58mm, com extremidades fechadas por ponteiras plisticas; Cada pé
possui duas sapatas niileladoms sextavadas de 1"x 1.1/4", fixadas a base dos Ppés por rosca rebite 5/16”; Os
assentos sdo acoplados 4 estrutura por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago estampado com rosca laminada de #", parafusados em flange por parafusos tipa Philips e
arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A fixagio do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas
garras de %" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada
de '4”, por parafusos 'hilips tipo panela e anruelas de pressio. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos
0s locais onde houver solda; Todas as peas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imersdo e ¢ por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem écida, refinador de sais de
titdnio, fosfatizacdo, passivacio e secagem, sendo a Gltima com dgua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura €poxi-p6,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apdia Bragos: Apdia- s formato de poligono irregular com lados paralelos ¢ cantos arredondados com
raio de 50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugfo gradual até chegar
a largura de 30mm em ;sua parte inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano
semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacio ¢ a produtos
de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes

metélicas aparentes ao usudrio..

43 SOFA UNIDADE 5 R$ 2.168,9900 RS

! 10.844,9500

Marca: LAYOUT !

Fabricante: LAYOUT | _ ;

Modelo / Versdo: MIL.4600 7

Deserigio Detalhada do Objeto Ofertado: SOFA 02 LUGARES Assento e encosto: Estrutura do assento,

encosto ¢ da base em madeira maci¢a vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo percintas de ‘ !

borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma;

Assento composto por trés almofadas em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura minima de 100

mm, formando uma 1 Gnica, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em {

espuma laminada, densidade minima D38 e espessura minima de 80 mm, formando uma peca tinica;
Revestimento em couro§ ecolégico. MEDIDAS: Largura Total; ] 700mm; Altura Total: 860mm; Altura do |
assento ao chio: 480mm; Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P); Medidas Encosto: 1200x800 (L x A);

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P); Medidas rodapé: 1200x 240x500 (L x A x P); Bragos: Estrutura
do brago em madeira maciga vedada com chapa de papeldo; Possui espuma laminada com espessura de 10

mm; Revestimento em couro ecolégico.
Total do Fornecedor: R$
924.302.470



